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erne rettas ud, og emnat i del mindste delvist indpakkes. Ud fra dissa 
aspakter opnSs bl.a., at pladsforbruget minimeres, idet ftilien ved at have 
foldningar vit fylda meget fidt F0Fst nar emnema indfares i folian. traakkes 
folien ud i sin agantlige raengde, hvilkat ikke bahaver at optage plads. da 
5 udfoldningen kan ske. hvor der alHgaveJ sKal vaera plada IH emnet, fx pS en 
nolle- eller bSndtransportar, som skal flytle indpakkeda amner fx for transport 
til lager. En sddan rulle- eller t>Sndtransport0r kan fx vaere placerei under 
hotelemidleme, hvorved oparationeme kan foreg& i forskeliige niveauer, 
hvorved dar Ikke optages ekstra gulvplads. Det opnda ogsd, at fblien kan 
1 0 tildannas til poseform I forbindalsa mad indpakningan. 

Metoden kan hensigtsmaassigt involvere, at fallen omfafter en farste ende, 
som fortrinsvis er vinkalret pa fol!en$ lasngdeaksa, og hvor matoden f det 
mindeta omlattar anvendelsa af mfdier til handtering af folien, en aflang hoi- 

15 daindFetning indrettet til anbringaJsa af at stykka folia, mtndat to gribafa til- 
paasat til at samviitce mad hinanden for gribnlng og hSndterfng af toUa, mW- 
ler til svejsnfng og oversk89ring af fblien og an dispensaringslndretnlng ind- 
rettet til modtagelse hhv. dispensering af et forbaredt stykke folie samt mid- 
ler til bevasgelse af emnat indvendigt igennem dispenaeringsindretningen. 

20 hvHke grlbere er indrettet for modtagelse og foldning af et stykke folie, og 
hvor matoden omfatter, at: 

- fbilen anbringes omhyldanda holdeindratningen og mad dan farste enda 
ved en farste ende af holdeirKlretningen. hvor foliens farste ende gribas 
med gribema, 

25 - hvorefler grfbame bevaages i hovadsagen p& fangs af holdeindratningen 
imod dennes modsatte ende, og helt eller delvist hen til denne ende, pit 
en sSdan made, at foUen (asggas I foldnlnger pS gribeme, 

- hvorefter follen fastholdes med gribeme og bevasges fra holdeindretnin- 
gen og ind over dispenseringsindretningen. 

30 - i labet af hvllken bevasgeise den foldede folie unden^ejs tlldannes til at 
vasre poseformet. Idet folien, p& et sted efler fbldnirtgeme og modsat fo- 
liens farste ende, svejses og overskaeres, sSledes at dar dannes en fn 
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og I det mindste delvlst lukket ende pd foHen, hvllken iukkede ende sd- 
ledes placeres modsat foliens fersle ende, 

" f^wfter gribeme mgeres fra folien. hvoived den fbldede fblie efterlades 
«*vendigl dispenseringsindretningen, 

- og hvorafter emnet bevasges ud af dfepenserlngsindretningan imod foli- 
ens lukkade ende og vidare pg en sSdan mdde, at folien gradvist ti»k- 
kes af dispenseringsindretningen og i det mindste delvlst indpakker em- 
net 

Motoden kan sdledes automatlseres uden probleiner med detektering af 
N0mer. rande eller kanter p& prafabrikerede poser. Idet fblien tildannes i 
fbrl0beL 

Motoden kan v»re berognet for (ndpakning af komprlmerbare emner. twor 
dispenserindretningen after modtagelse af fbllen ekspanderer denne. sdle- 
des at follen. nSr den traakkes af dispenseringsindretningen. tr^kker sig 
sammen omkring emnet. Hen^ed behover folfen ikke efterfalgend© at krym- 
Peavedtt viannetilfBirsel men kan leegge stramt omkring emner eller endog 
komprhnere dette for reduMion af emnets voCumen. 

IWetoden kan hensigismaasslgt anvendes til successiv Indpakning af en eerie 
emner eller en serfe af portfoner af emner. hvor metoden emitter, at der pd 
den resterende del af folien. efter at et slykke folie er foldet og tlldannet til at 
vasre poaefbmiet. i fbrtJindelse med oversksaringen dannes en ny forste en- 
de. hvilken overskaering eker pd en position imallem holdemidfema og di- 
spenseringsindretningen. Hen«d bliver metoden yderiigere veiegnet for au- 
tomatlseret udovelse. klet den resterende folie after oversk»ringen vil vasre 
placeret pd samme mSde som den netop tikiannede folie. Mere henslgts- 
meessigt kan metoden omfatte. at den resterende folie tr^ekkes Ulbage over 
holdemidleme. sd den nye fersto ende af folien plaoeres ved den ferste en- 
de af holdemidleme. Hen«d kan den fsrste ende gribes meget prasdst, kJet 
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holdemfdleme som understotter og bssrer fbllen udgor i det mrndste nogle 
fixpunkter for foliens placering. 

Endnu mere honsigtsroaesslgt kan foliens ferste ende efter indpakning af 
emnet lukkss, hvlllcen lukning fbiirinsvis omf^ter sammenenering ellar 
svejsrting. Moved er emnet eller emneme indpakket I en fUfdsteendrg lukket 
indpakning. 

Et andet aspekt ved opfindelsen angSr et system til udevelse af en eller Hon 
af fBmaevnte metoder, hvor systemet omfatter midler til h^ndtering af rarfbr- 
met folia, en aflang hokteindretning Indrettet til anbrlngeise af ©t stykko foile. 
mindst to gribere tilpassef til at samvirks med filnanden fbrgribning og hfind- 
tering af fblie, midler til svejsning og overskearing af fblie og en dispense- 
ringsindretning indrettet til modtageise hhv. dispensering af et forbeiedt 
stykke folle samt midler til bevaegelse af emnet Indvendigt igennem dispen- 
seringsindretningen, tivlike grttjere er indrettet ttor modtageise og foldning af 
et stykke folie. hvor systemet er Indrettet til, at et stykke folle k^ formes 
med et antal foldnlnger og tildannes til at have poseform, som er egnet til 
anbrfngelse p& dispenseringslndretrtngen. og hvor systemet er indrettet til, 
at emner kah mdpakkes ved at blive bevaaget imod en bund af den posefor- 
mede folie og gradvlst vldeie pd en mSde, hvorfOllen gradvist vil blive fhgiort 
fra dispenseringsindretningen. 

I en udtarelsesfbnn kan dispenseringsindretningen vaere indrettet til at kun- 
ne ekspandere et stykke folie. NSr folien eflerfelgende frigores. vil denne. 
hvis der fi< anvendes plastfblle, traskka sfg sammen igen og kan dermed 
lasgge sig stramt omkring emnet, som Indpakkes. 

I en forelrukket udferelsesfonn er dispenseringsindretningen kortore I ud- 
straekning end emnet eller emneme, som skal indpakkes, hvorved pladsfor- 
brtjget nedsarttes. Dispenseringsindretningen kan have en udstiakning, 
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som svarer til foliens i dennes foldede tftetand, hvHtet Kan v«rB betydeKgt 
Kortere end emnemes udstrsekning. 

I endnu en ft)r«rukket udf»relsesfbrm kan holdemldleme v^re lejret ml- 
» ler oa .ndr^ttet eSledes. at den n»rfom,ede fblie kan pasaere Imellem rulleme 
09 holdemidlerne for omhyldning af hofdemldleme. Henned kan fdien aide- 
les omhyJde holdemldleme. hvon/ed holdemldleme kan posWonere follen 
yderat prasclst. herunder ssriigi nar omkredaen af hoWemldteme svarer til 
omkredsen af folien. hvorved folien er fuktetandigi udspHet. 

I en yderligere lbr«tmkket udfarelsesform kan syetemet omfatte midler til 
lagnng af foiie I mllefomi og v«re Indreltet til, at fblle kan fremferes til hoi- 
demidleme. samt at Ibllen enten er narfbmiet fra J>egyndelsen. elier at ay- 
stemet er indrettet til. at folien under ftemforing til holdemidlerne tobende 
kan formes 09 svejaes for opnSelse af rerfom^n. Hen^ kan en sior 
masngde foiie v«r« til rSdlghed for udevelsen. hvorved systemet fx ikke be- 
hever at standee sA ofte pga mangel pd folia eller stop for skifl. Foiie pA 
rulleform er desuden t^ydellgt bililgere I Indkab end prffif&brikerede poser. 

Henslgtsmassig anvendelse af en metode eller et system ifolge ovenstfien- 
de kan omfatte Indpakning af stakkede plader. hemnder glpsplader. eller 
•ndpakmng af Isoiationsmateriale. herunder fortrinsvis uW. mIneraluW. glas- 
uld alter anden type af fiberbaseret mineralsk eiler organlsk materlale. 

Endnu et aspekt ved opfindelsen omfafter en metode til gribning og fbrbere- 
delse af foire for ln«pakning af mlndst et emne. hvilken foiie i hovedsagen er 
r0rfonnet og fortrinsvis er f^emstillet af plast. og hvilken folia omtetter en far- 
ste ende. hvilken ende fortrinsvis er vinkelr«t pS foiiens laangdeakse hvor 
metoden i det mindste omfatter anvendelse af midler til hSndtering af folien 
en aflang holdelndretnfng indrettet til anbringelse af en leangde foiie. mindst 
to gnbere tilpasset til gribning og handtering af foiie. midler til svojsnfng og 
overskasnng af fbilan og en dispenseringsindretning indrettet til modtagelse 



6 



4:10 ;zAcco oenmerK 



6 

af en forberedl lesngde fofte, hvor hver griber omfalter en lagringsdel indret- 
tet for modtagelse af en meengde foJie. en spasn^del og et laseorgan. hvor 
metoden omfatter, at fo»en anbringes omhyldende holdeindrelningen og 
med den farsle ende ved en ende af holdeindretningen, hvor foJiens farste 
ende gribes. ved at lagringsdelene af grlberne fores Ind 1 follens ferste ende 
og bevasges i hovedeagen pd langs af holdeindretningen Imod dennes mod- 
satte ende, pa en s§dan mdde at folien lasgges i tbldnlnger pd lagringsdele- 
ne, rdet sparredelene blokerer fbliens ferste ende, hvorefter den foJdede 
fblie fastholdes pd lagringsdelene, ved at ISseorganeme fra udvendig side 
ktemmer folien Imod lagringsdelene, hvorefter den foklede foCle bevaeges fra 
holdeindretningen og ind over dispenserlngsindrelnlngen, I lebet af hvllken 
bevsegelse folien svejses og overskceres* siledes at der dannes en fri lukket 
ende pd den foldede fblie, hvorefter Idseorganeme og lagringsdelene frfgcK 
res fra foHen, hvon/ed den fbldede folie eflerfades pd dispenseringsindret- 
ningen. 

Endnu et aspekt kan omfatte. at der ved udcvelse af en metode ifafge opfin- 
delsen anvendes gribere, som hver omfatter en lagringsdel. en speerredel og 
et lAsecR-gan. I en foretmkket udforelsesfonn ten lagringsdelen og laseorga- 
net vdsre indrettet til at kunne rotere uafhasngigt af hinanden. I endnu en fo- 
retrukket udferelsesform kan lagringsdelen vasre I hoveds^en cyllndrisk. 
medens Ifiseorganet kan vaere fingerfonnet og krummet og fortrinsvis vaere 
forsynet med en friktionsegende belaegning for god Idsning af folfen. 

I det folgende beskrives opfindelsen nasrmere ved hjasip af figurer. som an- 
giver eksempler pd udferelser af opfindelsen: 

Fig. 1 -4 viser skematisk el system til indpakning set fra siden jf. 8r« ArA 
pd figur 5. 

Fig. 5 Miser skematisk et system tiJ indpakning set fra oven. 
Fig. 6-7 viser skematisk detaljer ved en griber set fra oven. 
Fig. 8-9 viser skematisk detaljer ved en griber set fra siden. 
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vJser en udferelsesfcxm af et system set skrStfra skten og oppe- 
fra. 

vfser trin i udferelsen af en metode if0ige opHndelsen. Afeildnln- 
gen svarer til figur 1, men er yderligere slmplificerBt. 

Pd figur 1-4 ses et system til in^pakning af emner. En portal 24 er en rwn- 
mekonstnjktion. som hovedparten af de ovrfge systemkomponenter er op- 
heangt p&. Systemet omfatter styreruller 18. som ieder en nsifomiet ftolle 1 
ind over en holdelndrelning 4. Holdelndretningen 4 er flydende opheengt ved 
at v^e lejret pd ruller 20. som stotter endre oilier 21. der er forbundet til 
holdelndretningen 4. Ruileme 20 er drevne. Folien 1 ©r fart imellem rulleme 
20 og 21. sSledes at folie han fremfbres ved rotation af disse. Hewed klarer 
rulleme 20. 21 to opgaver, nemiig flydende lejrlng af holdeindretningen og 
fremfering af folle. Folien 1 er pd figur 1 fbrt frem til enden af hofdaindretnln. 
sen 4, s§ folien har sin feraie ende 10 piaceret ved tioldeindretningens fer- 
ste ende 12. I denne position kan den farsle ende 10 af folien veere meget 
praacisl positioneret. idet holdelndretningen 4 Kan udspila folle passende, 
hvorved randan eller kanten af foliens fersle ende 10 siledes «r en veldefl- 
neret placering. 



Fig. 10 
Fig. 11 -IS 



Systemet omfatter endvidera en labekat 26. som kan vasre fisrt p& skinner og 
drevet mad et tandremsdrev 28 (motor m.m. er ej vist). To arme 30 (kun en 
er vist) er forbundet til lebekatten 26 og omfatter f0rlnger og drev til positio- 
nering af to gribere 2 (kun en griber 2 er vist). Systemet omfatter desuden en 
dispenserfngsindretnlng 8. Lebekatten 26 bevaeger sig i vandret plan, me- 
dens gribeme 2 pa armene 30 kan bevssges op og ned. Systemet vil normalt 
OQS& omfatte mMler til vandret bevaegelse af gribeme 2 pd tvaars af ratnin- 
gen. som febekatten 26 bevesges i. sSledes at gribeme 2 «r fljid tredlmen- 
sionei bevasgelighed ud fra kombinationen af de tre bevasgelsesrelninger. 

Pd flgur 2 har griberne 2 fattet folien 1 ved dennes farsle ende 10 og bevae- 
ges Imod den ende af holdeindretningen 4, som er modsat den farste ende 
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12. Gribeme 2 er indrettet pa en sSdan mSde. at fblien 1 lesgger sig pd grl- 
beme 2 i rynkeformedo foldninger. NSr en tilstraskkeFig leengds folle 1 er lagl 
pi grlberne 2, sS Idses den foldede folie 1. og gribeme 2 fores i reining mod 
og udover holderndretningens forete end© 12. alt Jmens yderiigere fblie 1 
5 (jremferes wha. rulieme 20,21. s& IbRen 1 ikke rives over, og ry folia bringes 
frem til nasste cyklus. I positionen umiddelbart foran holdeindretnihgens far- 
fite ende 12 er placeret midler 6 til svelsning og oversiceBring (fristaering) at 
fblien. Midleme 6 lukker sammen omkring follen 1. svejser denne sammen 
og overskasrer den pa venstre side af svejsningen og danner herved en i det 

10 mindste delvist lukket ende 14 pd den del af folien. som er pi gribeme 2. 
hvorved Iblien 1 pa gribeme fir form som en pose. Den posefomiede folfe 1 
bringes med gribeme 2 til en diispenseringsi'ndretnine 8, hvorpi folien 1 an- 
bringes med den lukkede ende 14 ved enden af dispenserJngsindretningen 
8. Dlspenseringsindrelningen kan vasrs en cylinder, to haivskaller er andet. 

IS som kan holde follen 1 udstrakt. og som er indrettet til, at et emne. der skal 
indpakkes, kan feres igennem dlspenseringsindretnlngen 8 og imod foliens 
lukkede ende 14. Ved at fortsastle emnets bevasgelse vil emnet treekke folien 
1 af dispenseringsincbetningen og omeluttee af folien 1 og bllver demied i 
det mindste delvist indpakkst Etterfelgende kan folien 1 lukkas belt omkring 

20 emnet. Oispenseringsindretningen 8 kan vsere indrettet til at kunne ekspan- 
dere fblien 1, og emner kan si indpakkes I den ekspanderede lblio» der vil 
traekke sig sammen om emneme. 

Gribeme 2 kan med fordel frigeres fra folien 1. nir denne er placeret pi dl- 
25 spenseringsindretningen 8. hvorved griberrw 2 tidligere kan ni retur til hol- 
deindretningen 4 for nasste QrWus. Pa figur 4 har gribeme 2 afleveret et 
posefbnn^ fbiie 1 pi «i dispenseringsincfretnii^ og er pi veti retur ttl 
holdeindrefriingen. Afetanden mellem hohleindretningen 4 eg dlspenserings- 
indretnlngen 8 vil normalt vsere liHe af hensyn til at gore udstreekningen af 
30 systemet mindst mullgt Holdeindretntngen 4 og dlspenseringsindretnlngen 
8 kan med fordel placeres I forskelllgt niveau, hvorved piadsen under holde- 
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indretningen 4 kan udnyttea til fx et transportsystem til modtagelse af ind- 
paKkedeemner. 

Pa figur 5 ses systamat fra oven, hvor del ses, at portalen 24 omtelter to pa- 
rallelle baner med landremsdrev 28. LebekaUen 26 er vist uden tvaerforbln- 
delser. Armene 30 er forbundet til iebekatten 26. Griisere 2 er forbundet til 
armene 30. hvilke gribere 2 hver omfatter en iagringsdel 32 for modtagelse 
af fotie 1 samt en spaBrradei 34. som or beregnet far. at fallens lersto ende 
10 skal ga imod denne og derved btokeres. Pd ngur 5 er ikka vist mkiler til 
lasnlng af fallen pS gribeme 2. Det ses af figuren. at folle 1 passerer styre- 
ruller 18 09 fremforingsruller 20 og omhylder hoWeindretningen 4. Folien 1 
or fartrinsvis placeret med sin feirste ende 10 teet ved holdeindretningens 4 
ende. Elter holdeindretnlngen er piaoeret midler 6 til svejsning og overstee- 
rlng af folie 1 . P& figuren er desuden vist en dlspenseringsindretnlng a 

Pi Rgur 6 ses detaljer ved en griber 2, iivor midier til l^ing ikke er vist En 
aktuator 40 er ved sin bagende via et dreiebesleg 56 forbundet til en konsol 
50. Aktuatorens stempelstang er via ©t laje 52 forbundet til en piade 68. 
hvofUl en krogformet eiler U-fbnnet gribedel er festgjort. om som omfatter en 
spaairedel 34 og en Iagringsdel 32. Lagrings- og spEsrredelene 32.34 kan 
dreies vha aktuatoren 40. idet pladen 58 er fbrbundet til et leje 54. Lefet 54 
er via en konsol 60 fastgjort til konsolksn 50. Med stiplet linie er vist foKe 1. 
som ligger foidet pd lagringsdelen 32 med sin f0rsta ende 10 imod apsan^ 
delen 34. 

Pi figur 7 ses detaljer ved en griber 2, hvor en konsol 48 er fastgjort til en 
konsol 50. En aktuator 38 er ved sin ene ende fastgiort til konsollen 48 via et 
drejebeslag 46. 1 den anden ende er aktuatorens stempelstang drejeiigt for- 
bundet Ul en ami 37. hviiken arm 37 via et l^e 42 erfoibundet til konsollen 
48. Armen 37 er I den anden ende forbundet til et kmmt. flngerllgnende IS- 
seorgan 36. som fartrinsvis er gummibelagt eller foraynet med anden frik- 
tion80gende belssgning for god Ids af foiie. Pi figuren er desuden skematisk 
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vfet en lagnngsde. 32 og en sp«rredel 34. hvor en m«ngde Iblle 1 er laot 
PA Som det ses. kan amien 37 09 ISseomanet 36 T ^ 
32. 'KKo-iasning af fblien 1 mod lagringsdelen 

5 

fenh«rf«„ u J" «» pa mange fbrskelJige mSder - aft after beskaf- 

fenheden af bygnfngen. hvori systemet skal am«««*- k 

skal Indpakkes eta anvendas. typen af emner der 

flgur 11-15 sas skamatfsk de enkatta trrn , en .ndpakning^ekvens (cy 

Xsoire.':'^''" " ov.skue«ghedens 

de 12 r '°^^P'^'^»-^^°"^'"^««nlngansf^taan. 

de 1Z I denna posrtion gribes foHen 1 med ikke visie gribere PA nourZ 

og ar lagt . fbldn/ngar. FoWningama vii nomiait ^ra lagt p& ,ag. 
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ringsdel 32 af gribere 2. som vist fx pa figur 6 og 7. NSr e» onsket stykke folfe 
1 er lagt op, s& Idses den foldedd fblie 1. 6c med et Idseorgan som visl pA 
figur?. 

Herefter bevaeges den foldede folie 1 ud over enden 12 af holdeindretningen 
4. som vist pS figur 13. att imens yderligere folie 1 fores med. som skal bm- 
ges til na9ste cyldus. Pollen 1 svejses sanunen og skesres over med midleme 
6. Da sv^snlngen og overskaertngen foregSr foran enden 12. kommer den 
nye forste ends af folien 1 til at vaare et stykke foran enden 12. Dernied risi- 
keres. at den haenger ned eller lukker sammen, hvorved det Oliver vanskeligt 
at gribe folien 1 prescist. For at undgd dette. kan folien 1 traekkes et stykke 
retur fic vha. mlierne 20. sd den nye ends pa fallen placeres ved enden 12 af 
holdelndretnfngen. Derved kan den gribes mere preedsL Pd figur 14 ses 
hvorledBs folien 1 er tnJkkat tilbage. sd enden 10 er ud for enden 12 af hol- 
15 deindretningen 4. 

P& figur 14 ses endvldere. at den foldede folie 1 er fert til en dispenserings- 
indretnlng 8. hvorpa dan er placeret med sin lukkede ende 14 (dannet ved 
svejsning og overskssrlng ff. flgur 13) ved enden af dlspenseringslndretnin- 
gen 8. Bevesgelsen af (blien 1 fra hoidelndretningen 4 til dispenserlngsind- 
retningen 8 foregSr vha. ikke viste (p-ibere, som fic vist og beskravet i relation 
til flgur 1-5. Folien 1 slippes med den ikke viste griber. som angivet p& flgur 
6. idet lagrlngsdelen 32 roteres ud af indgreb. Dette kunne ogs4 gares pS 
anden vis fx ved at fbrskyde lagrlngsdelen 32 mod centeraksen af follens 
25 rorfbnn og derefler bort I retning vaak frsi follens ende 10. 

P4 figur 16 ses en udftarelsdsfomi, hvor dispenseringsindratningen 8 omfat- 
ter to halvparter 8.1 og a2. som er mdrsttet til at ekspandere folien 1 ved at 
bevages fira hinanden. Et emne 16. fx en stak gipsplader, fores igennem 
30 dispenseringsindretningen 8 fic ved at blive skubbet med et stempel eller 
vha. en transportcir. bSnd eller rullebane imod den lukkede ende 14 af foflen. 
I>enne bevasgelse fortsasttes pS en made, sa folien gradvist fngiares og om- 



20 



12 



12 



tolgende sammensnoring etc. Det indpaKke<le emne 16 kan herBfter for^ 
bo« 6C ved en tt«,sportor 64. der er angivet mad stlplet slrBg. Transportoren 
M ten pteceret under ho.de.nd,«,ningen A for god udnytterse af gulv- 
^r^"" 64 ten oas. ^ praeeret . niveau med disple- 
uZrrr" '^"''^ ^' 16 ud 

^^tyr for kontroHeret «g.va,sa af den foktede fo„e 1. Som det aes. 
W^^met ydarst Kompak, fdet foHen 1 i don fo,deda titetand har en 
beg^ael udat^Knlng. Desuden kan di^enserin9s,ndretnfngen 8 

r;re:::re'^"^«^^\-^-----^--gefo..eni . 

Ornensket kan dispe„seringsindrB.ningen 8 ^ piaceret Inde under hol- 

w ' ""'^ ^ <*'spenserlngslndra,nlngan 8 

-2«"*""«09hoWe.nd,«tnlngen4. Alte^^^^^ 

Zllt T "^"^ ' ^ "^"^ dispansanngslnd- 

^Inal ir T"' '""^ ""'^^ r^oldarndretmngen 4, og indpakningen 
af emnema 16 kan ske i modsai retnfng af det p& ngur 15 vfste. 

b««^otee og figurer. kan modfficares aJlar andms og fortsat v«re omfattet 
af beskyttelsesomfanget af de nedenstflende patentkrav. 
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1. En metode til indlf>akning af mindst et emne I folie, hvilken folie &r rorfor- 
met og fortrtnsvis fremstiriet af plast. hvor metocten omfiattar. at et stykke af 
folien gribes fra en fwste fri ende» og et antdl rynkefomiede foldnlnger for- 
mes, hvorefter stykket tildannes til poseform ved svejsnino af fbllen pa tveers 
af dennBS laengderetning for dannelse af en i det mindste deivist lukket ende 
og friskeering fra den resterende del af folien. hvorefter den poseformede 
fbJie med foldningeme placeres for modtagefse af emnet, hvorefter emnet 
Indfores indvendigf i folien og bevasges imod fbliens lii^kede ende. hvilken 
bevaegelse fbrisaettes pd en mAde, hvor folien gradvlst slippee og foWnin- 
gerne rettes ud, og emnet I det mindste deivist indpakkes. 

2. En metode ifolge krav 1. hvor foHen omfatter en forsle ende, som fortrins- 
vis er vinkelret p6 follens lesngdeakse, og hvor metoden i det mfndste omfat- 
ter anvendefse af mWler til hSndtering af folien, en attang holdeindretning 
indrettet til anbdngelse af et stykke folie. mindst to gribere titpasset til at 
samvlrke med hinanden for gnl3ning og hdndtering af folte, mkJIer til svejs- 
nlng og overskssring af folien og en dispensedngsfndretning Indrettet tJI 
modtagelse hhv. dispensering af et forberedt sW<ke folie samt midler HI be- 
vasgelse af emnet indvendigt fgennem dispenseringsindretningen. hviike 
gribere er Indrettet for modtagelse og foldning af et stykke folie, og hvor me- 
toden omfatter, at 

" folien anbringes omhyldende holdetndretnlngen og med den f0rste ende 
ved en ferste ende af holdeindretningen, hvor foliens tarsie ende gnlaes 
med grrbeme, 

- hvorefter grlbeme bevasges i hovedsagen pd iangs af holdeindretningen 
Imod dennes modsatte ende. og helt eller deivist hen til denne ende. pd 
en sadan mSde, at folien laagges i foldninger pa gribeme, 

- hvorefler folien fastholdes med gribeme og bevdsges fra holdeindretnin- 
gen og ind over dispenseringsindretningen, 
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i (0bat af hvilken bevsegelse den fold^e folie undervejs tildannes til at 
va9re poseformet, idet fblien, p& et sted after foldningeme og modsal fo- 
liens terete ends, svejdes og overskaeres, sSledes at der dannes en fri 
og I del mindste deivist lukket ende pd folien, hvilken lukkede ende sS- 
ledes placeres modsat foHens f orsie ende, 

hvorafter gribeme frigores fra follan, hvorved den foldeda fblle efterlades 
udvendigl p& dispenseringsindretnlngen. 

og hvorefter emnet beveeges ud af dispenseringsindretningen imod foH- 
ens lukkede ende og videre pS en sfidan mSde, at folien gradvist trask- 
kes af dispenseringsindretningen og i dot mindste deivist indpakker em- 
net. 
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3. En metode rfelge krav 2, hvor metoden er beregnet for Indpakning af 
komprimerbare emner, og hvor dlspensenndretningen ofter modtagelse af 
folien ekspanderer denne, sSledes at folien. nar den trsekkes af dispense- 
ringsindretnlngen, traekker sig sammen omkrlng emnet 



4. En metode ifelge krav 2 eller 3. hvor metoden anvendes til successiv Ind- 
pakning af en serie emner eller en serie af portloner af emner. hvor metoden 
20 omfatter, al der pd den resterende del af folien, after at et stykke folie er fol- 
det og tlldannet til at vaere poseformet. I forbindelse med overskaeringer" 
dannes en ny farsle ende, hvilken overskaering sker p& en position Imaiifem' 
holdemldleme og dispenseringsindretnlngen. 

25 5. En metode Iteige krav 4. hvor metoden omfatter, at den resterende folie 
traskkes lilbage over holdemldleme, sd den nye forste ende af folien place- 
res ved den f0rste ende af holdemWIeme. 



6. En metode if0lge ethvert af kravene 1^. hvor foliens fcrste ende efler 
indpakning af emnet lukkes. hvilken lukning fortrinsvis omfatter sammensno- 
ring eJIer svejsning. 
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7. Et system til udovelse af en metode ifelge ethvert af kravene 1-6. hvor 
systemet omfatter midJor tit hfindtering af rerformel folia, en aflang holdeind- 
retning indrettet til anbringelse af et s^kke folie, mindst to gribere tilpasset til 
at samvirfce med hinanden for gribning og hfindtering af folie, midler til 

5 svejsnfng og overskaaring af fblle og en dispenserlngsindretning indrettet til 
modtagelse hhv. dispensering af et forberedt stykke foUe samt mWfer Ul be- 
veegelse af emnet andvendlgt igennem dispenserlngslndretningen, hvlike 
gribere er indrettet for modtagelse og foldning af et stykke folie, hvor syste- 
met er indrettet til> at et stykke folie kan formes med et antal foldninger og 
10 tiidannes til at have posefomn, som er egnel til anbringelse pd dispense- 
rlngslndretningen, og hvor systemet er indrettet til, srt emner kan indpaMces 
ved at blive bevagget imod en bund af den poseformede folie og gradvist 
videre pd en mdde. hvor folien gradvist vil blive fHgprt fra dispenseringsind- 
retningen. 

15 

8. Et system Ifolge krav 7, hvor dispenseringslndretnlngen er indrettet til at 
kunne ekspandere et stykke folie. 

9. Et system ifeige krav 7 elier 8. hvor dispenseringslndretningen er kortere i 
2 0 udstraekning end emnet eiler emneme, som skal Indpakkes. 

10. Et system ifelge ethvert af kravene 7-9, hvor holdemidleme er lejret pa 
ruJIer og indrettet sfiledes, at den rerformede foWe kan passere imellem rul- 
leme og holdemidleme for omhyldning af holdemidleme. 

25 

1 1 . Et system ifolge ethvert af kravene 7-1 0, hvor systemet omfatter midler til 
lagring af folie i rulleform, og er indrettet til at folie kan fnemferes til holde- 
midleme, samt at folien enten er r0rformet fra begyndelsen, eiler at systemet 
er indrettet til, at folien under fremfering til holdemidleme lebende kan for- 

30 mes og svejses for opnftelse af narformen. 
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12. Anvendelse af en metode eller et system ifislge ethvert af de foregdende 
krav til indpakning af stakkede plader. herunder gipsplader. eller til indpak- 
ning af Isolationsmateriale, herunder fortrinsvia uld. mineraJuld. glasuld eller 
anden type af fiberbaseret mfneralsk eiler organisk materiate. 
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Metode og dystem til indpakning af emner i rarTolfe 

5 Opnndelsdn ang&r en metode og et system til indpakning af mindst ©I emne i 
folia, hvor follen er rarformel og fortrinsvis fremstillet af plast. Nyo aspekter 
ved opfindelsen omfatter, at et stykke af fo/len forteredes med et antal ryn- 
keformede foldninger, hvorefter stykket tifdarmas til poseform ved svejsning 
af foHon og friskaaring fra den resterende del af folien. hvorefter den pose- 
10 fomiede folie med foldningeme placeres for modtagelse af emnet, hvorefter 
emnet indfores indvendigt i folien. 

(Fig. 10) 
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